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نقشھ سیم کشی مداردرایو استپر موتور
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نحوه نصب سنسور 

NPN Sensor

نحوه نصب سوئیچ یا کلید  
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PIN4-X AXIS

PIN1-X10

PIN3-ENCODER B

PIN2-ENCODER A 

PIN12-5 AXIS

PIN11-X100

PIN10  GND

PIN6  +5V

PIN5-Y AXIS

PIN14-4 AXIS

PIN13-X1

PIN15-Z AXIS

15PIN CONNECTOR

نحوه سیم کشی کانکتور ورودی ھندویل

+5V



نحوه نصب نرم افزار و پلاگین و فایل تنظیمات نرم افزار

نحوه نصب نرم افزار

فایل ھای مورد نیاز ارائھ شده بھ ھمراه برد ۵ محور 

MACH3مرحلھ اول : نرم افزار                 نصب شود.

مرحلھ دوم : فایل لایسنس از سی دی           شود و در فولدر نصب شده پیش فرض در
C/:MACH3 درایو                        یا در شاخھ ایی کھ بھ دلخواه نصب شده                شود .  

COPY

PASTE

USB

LICANCECRACKCDفایل                در داخل پوشھ                   در             قرار دارد .

C/:MACH3PASTEدر واقع فایل لایسنس داخل فولدر نصب شده                                     می شود .

مرحلھ سوم : فایل                        از سی دی           شود و در فولدر نصب شده پیش فرض در
C/:MACH3PASTE درایو                                     یا در شاخھ ایی کھ بھ دلخواه نصب شده                شود .  

CDفایل                در داخل پوشھ                   در             قرار دارد . با نام  SETTINGSETTINGMACH3MILL.XML

تمامی تغییرات و تنظیمات نرم افزار در این فایل ذخیره می شود پس از اتمام تمامی تنظیمات نرم افزار از این فایل یک کپی پشتیبان
 تھیھ فرمایید و در صورت نصب مجدد نرم افزار از آن استفاده نمائید .

MACH3MILL

PASTEREPLACEفایل مورد نظر در ھنگام            شدن                     شود یعنی با فایل قبلی موجود در پوشھ تعویض گردد .



نحوه نصب پلاگین  

پلاگین فایلی است کھ جھت شناسایی سخت افزار متصل شده بھ نرم افزارسی ان سی کامپیوتر استفاده
 می شود .  برد ۵ محور یک سخت افزاراست کھ جھت برقراری ارتباط با نرم افزار سیستیم نیاز بھ 

یک فایل      دارد کھ لازم است بھ ویندوز یا نرم افزار سیستم اضافھ شود . با نام 
کھ در این سیستم این فایل از سی دی مربوطھ کپی و سپس در داخل فولدر نرم افزار                  

 در داخل  فولدر                               می شود .

dll

C/:MACH3

محتویات داخل سی دی dllفایل      داخل فولدر پلاگین سی دی

Bl-UsbMach

PluginsPaste

فولدر

فولدر

Paste       فایل          شده 



اجرای نرم افزار

مرحلھ اول : اجرای نرم افزار

مرحلھ دوم : انتخاب پلاگین مربوط بھ برد ۵ محور

مرحلھ سوم : اگر صفحھ نرم افزار کوچک بود بھ این طریق صفحھ را بزرگ نمائید .
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USBمرحلھ آخر: اگر ھمھ موارد درست اجرا شده باشند و کابل        نیز وصل شده باشد این نوشتھ در کادر نشان داده خواھد شد .
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